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1.  Область применения

Технологическая карта разработана на производство входного контроля, проводимого на строительстве объектах RMG.
Операции по входному контролю осуществляют лица, имеющие соответствующие полномочия:

-Представители Грузополучателя – согласно должностным инструкциям.

-Представители Заказчика – в соответствии с утвержденным приказом в Обществе. 

- Представители третьей стороны, в части:

      - проведения визуально-инструментального контроля и т.п. (при наличии квалификационного удостоверения специалиста неразрушающего контроля II уровня по видам контроля согласно ПБ 03-440); 

      - в части проведения испытаний и исследований МТР (при наличии квалификационного удостоверения специалиста лаборатории разрушающих и других видов испытаний, согласно СДА-24).

- Поставщики – на основании доверенности.

      Входной контроль МТР должен проводиться в условиях, соответствующих требованиям техники безопасности по ПБОТОС, а также требованиям, предъявляемым к видам МТР (в помещении или на открытой площадке).

Виды входного контроля в зависимости от типа МТР подразделяются на:

Визуальный контроль – включает в себя визуальный осмотр поступивших МТР с целью выявления повреждений, возникших при транспортировании МТР в адрес Грузополучателя. Осмотр производится в 100% объеме от количества МТР, поступивших в ТС (вагоне, контейнере, платформе, автотранспорте). 

Примечание: Исключение составляют МТР, поступившие в пакетированном состоянии, кроме сложного оборудования. В данном случае производится осмотр доступной поверхности просматриваемого МТР, если иное не оговорено в рабочей инструкции входного контроля на конкретный тип МТР.

Документальный контроль – включает в себя сверку данных, отраженных в сопроводительных документах с фактической маркировкой (наименованием), отраженной на изделии (наименование МТР, номер заказа, заводской номер МТР, изготовитель и т.д.). Документальный контроль производится в объеме 100% поступивших МТР в ТС (вагоне, контейнере, платформе, автотранспорте). 

Примечание: Исключение составляют МТР, поступившие в пакетированном состоянии, в данном случае сверка производится выборочно и оговаривается рабочей инструкцией по входному контролю на данный тип МТР, в случае отсутствия инструкций входного контроля объем выборки составляет не менее 10% от количества МТР, поступивших в ТС. 

Каждый тип МТР сопровождается документацией, согласно подразделу 3.1. настоящих Методических указаний. 

Примечание: В случае поступления МТР без сопроводительных документов, приемка осуществляется по фактическому наименованию и данным, отраженным на товарном ярлыке и/или паспортным данным. МТР, поступившие без документов, подтверждающих качество и безопасность МТР, принимаются специализированным складским оператором на ответственное хранение. В адрес изготовителя направляется запрос о подтверждении подлинности поставленных МТР. 

Визуально-инструментальный контроль включает в себя контроль поступивших МТР с помощью средств измерений, на предмет соответствия техническим требованиям договора. 

Инспекционный контроль МТР – контроль качества изготовления МТР третьей стороной или Заказчиком у Изготовителя. При приемке таких МТР, на складе в обязательном порядке производится 100% визуальный и документальный контроль.

Примечание: Исключение составляют МТР, поступившие в контейнерах за ЗПУ Изготовителя, упакованные в заводскую индивидуальную упаковку за контрольной лентой Поставщика и/или Изготовителя.

Контроль критичного и сложного оборудования или материалов – включает в себя проведение входного контроля МТР на соответствие техническому заданию (ОЛ) Заказчика. 

Перед проведением входного контроля необходимо обеспечить: 

присутствие на месте лиц, ответственных за производство работ, охрану труда и безопасную эксплуатацию кранов;

наличие и готовность к проведению входного контроля зоны (площадки) входного контроля;

подготовку мест складирования;

проверку грузоподъемных механизмов и такелажной оснастки до и после проведения входного контроля;

наличие технической документации, в соответствии с подразделом 3.1. настоящих Методических указаний.

По дополнительному требованию Заказчика, входной контроль может быть сплошным или выборочным в соответствии с нормативно-технической документацией на изготовление МТР, условиями договора на поставку и распоряжением Заказчика. 

Примечание: При наличии МТР с признаками порчи, отсутствием маркировки, с повреждением упаковки или несоответствием фактического веса, по результатам проведения входного контроля на площадке получения, разгрузки и хранения МТР специализированным складским оператором проводится сплошной контроль с участием представителей Заказчика.

Информация о выявленном факте доводится Исполнителем Заказчику.

Категории материально-технических ресурсов и рекомендуемые операции входного контроля.

Категория № 1 – МТР, прошедшие инспекцию у Изготовителя третьей стороной, или представителями Заказчика. Приемка производится на основании разрешения на отгрузку, выданного инспекционной стороной (пример разрешения на отгрузку приведен в Приложении 9), либо на основании отметки в паспорте на МТР/сертификате качества, в виде штампа и подписи инспекционной стороны.

Обязательные операции: визуальный и документальный контроль специализированным складским оператором 100% поступивших МТР.

Участники процесса: работник склада складского оператора, Заказчик, инспектор входного контроля.

Категория № 2 – многокомплектные МТР.

Обязательные операции: визуальный и документальный контроль специализированным складским оператором 100% поступивших МТР, проверка габаритных размеров (если это возможно).

Участники процесса: работник склада складского оператора, инспектор входного контроля, Заказчик.

Категория № 3 – МТР, изготовленные в соответствии с техническим заданием (ОЛ).

Приемка МТР на складе Общества проводится на соответствие ОЛ/техническому заданию, силами специализированного складского оператор. Заказчик привлекается только в том случае, когда квалификация персонала складского оператора не позволяет дать техническую оценку по качеству поставки МТР в силу специфики оборудования.

Обязательные операции: визуальный и документальный контроль специализированным складским оператором 100% поступивших МТР, проверка габаритных размеров (если это возможно), проверка соответствия комплектности и технических характеристик МТР, требованиям ОЛ/технического задания Заказчика.

Участники процесса: работник склада складского оператора, инспектор входного контроля, Заказчик.

Категория № 4 – МТР, подлежащие проведению входного контроля (испытаниям) в условиях специализированных сервисных предприятий.

Грузополучатель на основании заявки Общества, может заключить договор со специализированными сервисными предприятиями, на оказание услуг по проведению входного контроля отдельных видов МТР (запорно-регулирующая арматура, химические реагенты и др.).

Обязательные операции: визуальный и документальный контроль специализированным сервисным предприятием 100% поступивших МТР, проведение стендовых, лабораторных и других испытаний, для подтверждения соответствия качества МТР паспортным характеристикам и/или требованиям ОЛ/технического задания Заказчика.

Участники процесса: специалисты сервисного предприятия.

Категория № 5 – прочие МТР. 

Обязательные операции: визуальный и документальный контроль специализированным складским оператором 100% поступающих МТР.

Участники процесса: работник склада складского оператора, инспектор входного контроля, Заказчик.

Порядок определения контролируемых параметров МТР при входном контроле.

       Контролируемые параметры МТР определяются:

  -нормативными документами на изготовление;

  -чертежами; спецификациями;

  -ОЛ;

  -паспортами (сертификатами);

  -сведениями, указанными в сопроводительной документации (тип, марка, геометрические размеры и т.д.), общей комплектности и количества поступивших МТР;

      В тех случаях, когда в готовые МТР входят материалы, детали и узлы, на которые нет возможности осуществить контроль по всем необходимым контролируемым параметрам, фактическое качество устанавливается при проведении Заказчиком шеф-монтажных и пуско-наладочных работ (например: сложные комплексы, турбинные электростанции и т.д.). 

Примечание: В случае невозможности осмотра и измерения отдельных узлов и деталей в составе готовых МТР на входном контроле, Заказчик, в лице Куратора закупки, должен предусмотреть осмотр и измерение узлов и деталей на заводе-изготовителе, где осуществляется сборка данного вида МТР в рамках инспекционного контроля силами третьей стороны, или представителей Заказчика. 

Нормативные документы на изготовление, чертежи, спецификации и ОЛ запрашиваются специализированным складским оператором у Заказчика.  

Проведение входного контроля материально-технических ресурсов

       Входной контроль МТР проводится на складах специализированного складского оператора, при поступлении МТР от Поставщиков в сроки, оговоренные условиями договоров поставки МТР. 

Примечание: В случаях, когда это предусмотрено условиями договоров поставки МТР, допускается проведение входного контроля МТР на перевалочных базах (складах промежуточного накопления), перед отправкой МТР на объект монтажа/эксплуатации.

        При получении МТР (груза) от транспортной организации специализированному складскому оператору необходимо:

  -проверить соответствие наименования груза и транспортной маркировки на нем данным, указанным в транспортном документе;

  -убедиться в наличии и целостности ЗПУ;

  -проверить груз по количеству мест;

  -проверить наличие и правильность заполнения необходимых сопроводительных документов (паспорт (сертификат), упаковочный лист и т.п.);

  -проверить наличие необходимых инструкций по проведению погрузо-разгрузочных работ и складированию поступивших МТР. 

Примечание: МТР без сопроводительной технической документации не принимаются на входной контроль, помещаются на ответственное хранение. 

       При проверке количественных характеристик МТР специализированный складской оператор контролируют соответствие количества (вес), наличие сопроводительной документации и комплектующих спецификациям, накладной, счете-фактуре, описи и пр.

При проверке качественных характеристик МТР специализированный складской оператор контролируют:

-наличие упаковки (в зависимости от вида МТР) для недопущения повреждений МТР;

-соответствие маркировки сопроводительной документации;

-качество поверхности МТР;

-измерительный контроль геометрических параметров МТР и размеров выявленных дефектов;

-исследования/испытания (проводятся по решению приемочной комиссии).

       Визуальный и измерительный контроль проводится специализированным складским оператором в соответствии с РД 03-606, и другой технической документацией по входному контролю. 

Средства измерений, применяемые при контроле, выбирают в соответствии с требованиями НТД на проверяемые МТР. Допускается применять другие средства измерения, в т.ч. электронные, с точностью измерений не хуже, чем в НТД на поставляемые МТР. Средства измерений должны иметь действующие свидетельства о проверке.

       При выборе средств измерений, применяемых при входном контроле МТР, необходимо учитывать влияние погрешности на результат контроля и обработки их результатов. Результаты, полученные при измерении технических параметров, округляют согласно СТ СЭВ 543.

       Отбор проб для испытаний и исследований МТР (при необходимости) проводится специализированным складским оператором при участии Заказчика в установленные сроки в соответствии с требованиями НТД на изготовление МТР. Для отбора проб возможно привлечение экспертов третьей стороны (при наличии договора на оказание услуг). 

      Испытания, исследования и химический анализ проводят аккредитованные в соответствии с требованиями ГОСТ ИСО/МЭК 17025 и ГОСТ ИСО/МЭК 17011 лаборатории в рамках заключенных договоров на оказание услуг.

Методы и средства испытаний и исследований должны соответствовать требованиям НТД на МТР.

       Результаты испытаний, исследований и визуального и измерительного контроля вместе с копией сопроводительной документацией на МТР хранятся в ОМТО Общества в течение 3-х лет.  

2.  Перечень материалов и контролируемые параметры входного контроля 
	Наименование материалов и оборудования
	Контролируемые показатели
	Объем контроля
	Режимы контроля и инструменты контроля
	Технические критерии оценки качества, ответственный за контроль

	Сварочные электроды


	Внешний осмотр и проверка качества покрытия
	С разных упаковок электродов не
	Визуально
	Наличие сертификатов. Соответствие маркировки и условного обозначения в сертификатах и на этикетках упаковки. Целостность и герметичность упаковки.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Внешний осмотр и проверка качества покрытия
	менее 10, с партии не более 200
	Визуально и измерительно. Линейка, лупа 5-10 кратного увеличения, штангенциркуль
	Допустимо: волосяные поверхностные трещины и сетчатые растрескивания протяженностью не более 10 мм, но не более 2 на электрод. Местные задиры не более 2 на электрод, глубиной не более 25 % толщины обмазки. Поры, но не более 2 на 100 мм длины покрытия, при максимальном наружном размере не более 50% толщины покрытия. Вмятины, но не более 4 на электроде при суммарной протяженности 25 мм. Отдельные продольные риски, но не более 25 % толщины покрытия. Вмятины не более 50% толщины покрытия. Стержень - дефекты не допустимы.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Прочность покрытия
	выборочно
	Плита, ли​нейка, лупа 5-10 краткого увеличения
	Покрытие электрода не должно разрушаться при свободном па​дении электрода плашмя на плиту стальную (бетонную)с высоты 1м- для электродов 3,25 мм и менее; 0,5 м - для электродов 4 мм. Допускаются частичные скалывания покрытия общей протяженностью до 5% длины покрытия.
Инспектор 
строительного контроля., 
лаборант.

	
	Проверка сварочно-технологческнх свойств электродов
	Каждая партия
	Сварка кон​трольных образцов
	Поверхность проволоки должна быть чистой и гладкой, без трещин, расслоений, пленок, закатов, раковин, забоин, окалин, ржавчины, масла и других загрязнений. На поверхности проволоки допускаются риски (в том числе затянутые), царапины, местная рябизна и отдельные вмятины. Глубина унизанных дефектов не должна превышать предельного отклонения по диаметру проволоки Не допускается наличие технологических смазок, за исключением следов мыльной смазки без графита и серы. Диаметр проволоки измеряют микрометром с точностью до 0,01 мм в двух взаимно перпендикулярных направлениях в каждом сечении не менее чем в двух местах, на расстоянии не менее 5 м друг от друга.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Условия хранения
	100%
	Визуально
	Хранить в сухих помещениях, при температуре +15°С.
Инспектор 
строительного контроля.

	Самозащитная порошковая проволока

	Соответствие сертификатам изготовителя
	Все мотки (катушки, кассеты)
	Визуально
	Наличие сертификатов. Соответствие маркировки и условного обозначения в сертификатах и на этикетки упаковки. Проволока поставляется партиями. Каждая партия должна состоять из проволоки одной марки, одной плавки, одного диаметра, одного назначения и одного вида поверхности.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Проверка сохранности упаковки
	Каждая партия
	Визуально
	Целостность и герметичность упаковки. обозначения в сертификатах и на этикетки упаковки. Сварочная проволока упакована: - поставляется на кассетах с рядной намоткой. Кассеты упаковываются в полиэтиленовый пакет, который помещается в картонную коробку. В упаковке из толстого полиэтиленового мешка размещается 4 кассеты. Полиэтиленовый мешок с кассетами помещается в герметичные пластиковые контейнеры (ведра). Внутри ведра размещаются пакеты с влагопоглощающим компонентом. Общая масса упаковки - 25,4 кг в кассетах с рядной намот​кой массой 4,5-15 кг. Проволока не требует предварительной сушки-прокалки перед использованием. После вскрытия упаковки она должна быть ис​пользована в течение 24 час, в случае хранения на открытом воздухе, исключающем попадание влаги.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Внешний осмотр и проверка качества
	Все мотки (катушки, кассеты), проволоки
	Визуально,
	Поверхность проволоки должна быть чистой и гладкой, без трещин, расслоений, пленок, закатов, раковин, забоин, окалины, ржавчины, масла и других загрязнений. На поверхности проволоки допускаются риски (в том числе затянутые), царапины, местная рябизна и отдельные вмятины. Глубина унизанных дефектов не должна превышать предельного отклонения по диаметру проволоки. Не допускается наличие технологических смазок, за исключением следов мыльной смазки без графита и серы. Диаметр проволоки измеряют микрометром с точностью до 0,01 мм в двух взаимно перпендикулярных направлениях в каждом сече​нии не менее чем в двух местах, на расстоянии не менее 5 м друг от друга

	Металлоконструкции
	Соответствие сертификатам изготовления
	100%
	Визуально
	- Наличие сертификатов на листовой прокат, наличие комплектовочных (отправочных) ведомостей, соответствие чертежей КМД чертежам КМ.

- Наличие монтажной маркировки на конструкции и соответствие ее монтажной схеме рабочих чертежей.

- Отсутствие на поверхности недопустимых вмятин, задиров и механических повреждений, сквозных разрывов, пузырей-вздутий, гармошки, трещин, других

металлургических дефектов и следов коррозии.

- Наличие разделки кромок под сварку (если предусмотрено чертежами КМД), качество поверхности кромок и качество поверхности сварных соединений.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Соответствие геометрических параметров и конструкции проектной документации
	100%
	Визуально и измерением (Линейка лупа 5-10 кратного увеличения, штангенциркуль, УШС-3)
	Соответствие геометрических параметров (длина, ширина, толщина элементов) и конструкции (геометрия сварных соединений, узлы, сборочные единицы).
Инспектор 
строительного контроля., 
лаборант.

	Лакокрасочные материалы


	Соответствие сертификатам, паспортное изготовителя
	Каждую партию
	Визуально
	ГОСТ 9980.1-86
Наличие сертификатов, паспортов на материалы, соответствие маркировки проектной документации, ТУ, ГОСТам.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Соответствие указанных в сертификатах, паспортах параметров на ла​кокрасочные ма​териалы
	Каждую партию
	Визуально и измерением: приборами лаборатории строительнойных мате​риалов
	Соответствие требованиям сертификатов, паспортов. ТУ. ГОСТов на лакокрасочные материалы.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Хранение
	Выборочно, периодически
	Визуально
	Манжеты хранят в вертикальном положении в заводской упаковке в закрытых помещениях, исключающих попадание прямых солнечных лучей на расстоянии не менее 1 м от нагревательных приборов Укладка штабеля манжет должна быть не более 1,5 м (трех рядов); при хранении на деревянных поддонах высота штабеля - не более четырех рядов. Эпоксидный праймер хранят в заводской упаковке в отапливаемых помещениях при температуре от плюс 5 до 40 °С в местах, исключающих попадание влаги, прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов.
Инспектор 
строительного контроля.

	Лакокрасочные материалы и абразив


	Проверка сопроводительной документации ЛКМ
	100%
	Визуально
	ГОСТ 9980.1-86
Сопроводительная документация должна содержать следующие сведения:

Марку материала;

Наименование фирмы-поставщика;

материала и номер колера по каталогу;

Дату изготовления и годности;

Количество материала в каждой тарной упаковке.
Основные технические характеристики материала;

•Особые свойства материала (токсичность, пожаре- и взрывоопасность и пр.);

Условия хранения.

Инспектор 
строительного контроля.

	
	Осмотр транспортной тары ЛКМ
	100 %
	Визуально
	При осмотре транспортной тары необходимо убедиться в ее целостности, наличии необходимой маркировки, полной комплектности поставки.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Установление  соответствий свойств материала требованиям, указанным в технической документации на ЛКМ
	Каждую партию
	Визуально и измерением приборами лаборатории строительных материалов
	Качество подученных от изготовителя материалов оценивается требованиям, указанных в сертификате на партию материала и тех же характеристик в технической документации изготовителя.

Контролируемые параметры:

-отсутствие желатинизации;

-отсутствие твердого сухого остатка

-отсутствие инородных включений

-однородность компонентов

В сомнительных случаях необходимо потребовать проведения испытаний по следующим информативным показателям:

-вязкость;

-содержание нелетучих веществ;

-степень перетира;

-цвет и внешний вид пленки покрытия;

-укрывистость;

-время высыхания;

-прочность пленки при ударе;

-прочность пленки при изгибе;

-твердость пленки;

-толщина нестекающего слоя.

Инспектор 
строительного контроля., 
лаборант

	
	Проверка сопроводительной документации на аб​разивный материал
	Каждую партию
	Визуально
	Сопроводительная документация должна содержать следующие сведения:

-Марку материала;

-Наименование фирмы-поставщика;

-Количество материала в каждой тарной упаковке.
Основные технические характеристики материала

-Особые свойства материала

-Условия хранения.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Осмотр транс​портной тары абразивного материала
	Каждую партию
	Визуально
	При осмотре транспортной тары необходимо убедиться в ее це​лостности, наличии необходимой маркировки.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Установление соответствия свойств материала требованиям, ука​занным в технической документации на абразивный материал
	Каждую партию
	Визуально и измерением приборами лаборатории строительных материалов
	Качество полученных от изготовителя материалов оценивается путем сопоставления основных технических характеристик, ука​занных в сертификате на партию материала Основные контролируемые параметры:

-влажность абразива

-размер частиц

-пыльность

-отсутствие инородных включений.

Инспектор 
строительного контроля, 
лаборант

	Профильные металлоизделия


	-сертификат соответствия;

-соответствие количества и вида продукции спецификациям;

-соответствие ГОСТам, ТУ
	100 %
	Визуальный
	Соответствие ГОСТу.
Инспектор 
строительного контроля.

	Профильный металлопрокат


	-сертификат соответствия;

-соответствие количества и вида продукции спецификациям;

-соответствие ГОСТам, ТУ
	100 %
	Визуальный
	Соответствие ГОСТу

Инспектор 
строительного контроля.

	Метизы


	-сертификат соответствия;

-соответствие количества и вида продукции спецификациям;

-соответствие ГОСТам, ТУ
	100 %
	Визуальный
	Соответствие ГОСТу
Инспектор 
строительного контроля.

	Трубы
	Согласно паспортам (сертификатам) изготовителя
	100 %
	Визуально
	В сертификате должны быть указаны:

- номинальные размеры труб (диаметр, толщина) и фактические;

- завод-изготовитель труб;

- марка стали и её условное обозначение;

- номер технических условий, по которым изготовлены трубы;

- номер партии и входящих в нее номеров плавок и номеров;

- результаты механических испытаний основного металла в данную партию, и сварного соединения труб данной партии;

- эквивалент по углероду каждой плавки по данным завода-поставщика металла;

- результаты гидравлических испытаний;

- результаты неразрушающего контроля сварных соединений, отметка о 100% УЗК сплошности листа труб;

- химический состав стали по данным завода поставщика металла;

Для труб с заводским изоляционным покрытием должны быть указаны:

- номер ТУ на трубы с покрытием;

- тип покрытия;

- номер партии изолированных труб;

- дата нанесения покрытия;

- отметка ОТК о приемке изолированных труб.

	
	Параметры пригодности тела трубы и изоляционного покрытия
	100%
	Визуально и измерительно (мерная лента, штангельциркуль, линейка, УШС-3)
	- кривизна труб не должна превышать 1,5 мм. на 1 м. длины, а общая кривизна – 0,2% длинны трубы

- заводские швы труб должны иметь плавный переход к основному металлу без резких переходов, подрезов, несплавлений, непроваров и других дефектов формирования шва.

- на наружной и внутренней поверхностях основного металла не должно быть:

- рванин, плен, раскатанных пригаров и корочек, пузырей-вздутий, трещин, вкатанной окалины и иных загрязнений;

- глубина рисок, царапин, задиров не должна превышать 0,2мм;

- на поверхности труб не допускаются вмятины глубиной более 6,0мм, измеренные как зазор между самой глубокой точкой вмятины и продолжением контура трубы. Не допускаются вмятины любых размеров с механическими повреждениями поверхности металла

- изоляционное покрытие должно иметь однородную поверхность черного цвета без дефектов и пропусков;

- длинна неизолированных концов труб должна составлять (120+20мм), а угол скоса покрытия должен быть не менее 30°;

- повреждение заводского изоляционного покрытия по глубине не должно превышать 0,5мм, не допускаются гофры, вздутия покрытия и отслоения;

- допускается наличие небольших наплывов - локального утолщения (не более 2мм над уровнем основного покрытия) и небольшая «волнистость» покрытия;

В соответствии с РД 03-606-03, ГОСТ 10705-80

	
	Параметры пригодности концов труб
	100%
	Мерная лента, штангельциркуль, линейка, УШС-3
	- отклонение профиля наружной поверхности трубы от окружности в зоне сварного соединения на концевых участках длинной 200мм от торцов и по дуге периметра 200мм не должно превышать 0,15% номинального диаметра;

- отклонение от перпендикулярности торца трубы относительно образующей (косина реза) не должно превышать 1,6мм;

- допуск на овальность труб (отношение разности между наибольшим и наименьшим диаметрами к номинальному диаметру) не должен превышать 1% по концам труб с толщиной стенки менее 20мм и 0,8% по концам труб с толщиной стенки 20мм и более;

- не допускаются отклонения от прямолинейности концов труб более чем на 0,5мм на длине до 500мм, измеренные по зазору между металлической линейкой, поставленной на ребро, и внутренней или наружной поверхностью трубы;

- в металле труб не допускаются трещины, рванины, а также расслоения, выходящие на торцевые участки;
Инспектор 
строительного контроля.

	Трубные детали (отводы, тройники, переходы)
	Соответствие паспортам (сертификатам) изготовителя
	100 %
	Визуально
	Наличие паспортов (сертификатов) изготовителя. Соответствие маркировки и условного обозначения в паспортах (сертификатах) и трубах.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Геометрические размеры
	100 %
	Мерная лента, штангельциркуль, линейка, УШС-3
	Согласно предельных величин, регламентированных РД 03-606-03 или ТУ на материал по проекту.
Инспектор 
строительного контроля.

	Изоляционные материалы
	Проверка поставляемых изоляционных материалов требованиям ТУ и ГОСТ
	Каждую партию
	Визуально
	Соответствие данных паспортов, сертификатов на изоляционные материалы требованиям ТУ.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Соответствие физико-химических свойств компонентов требованиям ТУ, ГОСТ
	Каждую партию
	Визуально
	Соответствие паспортных данных на компоненты РД 03-606-03 или ТУ на материал по проекту.
Инспектор 
строительного контроля.

	Листовая продукция
	Соответствие сертификатам изготовителя.

Соответствие чертежей КМД чертежам КМ
	100 %
	Визуально
	- Наличие сертификатов на листовой прокат, соответствие чертежей КМД чертежам КМ.

- Наличие монтажной маркировки на конструкции и соответствие ее монтажной схеме рабочих чертежей.

- Отсутствие на поверхности недопустимых вмятин, задиров и механических повреждений, сквозных разрывов, пузырей-вздутий, гармошки, трещин, плен, других

металлургических дефектов и следов коррозии.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Соответствие химического состава, механических свойств, отсутствие несплошностей
	Проверка хим.состава и мех. свойств - выборочно, 2 изделия из партии

Неразрушающий контроль -  в местах вызывающих сомнения по результатам ВИК
	Заводская лаборатория
	Отсутствие несоответствий заявленному в сертификатах.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Соответствие геометрических параметров и конструкции проектной документации
	100 %
	Визуально и измерением (рулетка, линейка, лупа 5-10 кратного увеличения, штангельциркуль, УШС-3, УЗК толщиномер)
	Соответствие геометрических параметров: ширина, длина, толщина листа должны соответствовать требованиям рабочей документации. Измерение толщины проводить на расстоянии не менее 100 мм от торца с шагом не более 0,5 м, и 40 мм от кромок с шагом не более 1,0 м в соответствии с ГОСТ 19903-2015. Методы измерения отклонений формы по ГОСТ 26877-2008.
Инспектор 
строительного контроля.

	Арматура, закладные изделия


	Соответствие геометрических параметров и конструкции проектной документации
	100%
	Визуально и измерением (Линейка лупа 5-10 кратного увеличения, штангенциркуль, УШС-3)
	Соответствие геометрических параметров, (длина, диаметр хлыстов) наличие бирок.
Инспектор 
строительного контроля, 
лаборант

	
	Марка стали
	100%
	Визуально
	Соответствие по сертификату,
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Правильность складирования по маркам, диаметрам
	100%
	Визуально
	Производитель работ.
Инспектор 
строительного контроля.

	Опалубка
	Наличие элементов опалубки, маркировка элементов
	100%
	Визуально, рулетка, уровень


	Соответствие геометрических параметров (длинна, ширина, толщина)
Инспектор 
строительного контроля.
Производитель работ.

	Георешетка
	сертификат соответствия;

-соответствие количества и вида продукции спецификациям
	100%
	Визуальный
	Соответствие ТУ 8397 – 001 - 75415629-06.
Целостность материала.
Инспектор 
строительного контроля.

	Геотекстиль
	сертификат соответствия;

-соответствие количества и вида продукции спецификациям
	100%
	Визуальный
	Соответствие 
ТУ 8397-003-21506643-2003.
Целостность материала.
Инспектор 
строительного контроля.

	Пленка ПВП
	сертификат соответствия;

-соответствие количества и вида продукции
	100%
	Визуальный
	Соответствие  
ТУ 2211-145-05766801-2008. 
Целостность материала.
Инспектор 
строительного контроля.

	Труба полиэтиленовая
	проверка паспорта качества
	100%
	документальный контроль
	Соответствие 
ТУ 2248-011-45726757-2005. 
Производитель работ.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	проверка маркировки продукции
	100%
	визуальный контроль
	Соответствие 
ТУ 2248-011-45726757-2005. 
Производитель работ.
Инспектор 
строительного контроля.

	
	измерение и проверка труб инструментами
	100%
	измерительный контроль
	Соответствие 
ТУ 2248-011-45726757-2005. 
Производитель работ.
Инспектор 
строительного контроля.

	Гидрофобный материал
	Проверка наличия сертификата - полноты приведенных в них данных и их соответствия требованиям стандарта, технических условий.
	100%
	
	Соответствие ГОСТ 9128-2013.
Инспектор 
строительного контроля.

	Кабельно-проводниковая продукция
	Наличие паспорта, сертификата соответствия, формуляра;
	100%
	Визуально
	Наличие и правильность оформления всей сопроводительной и разрешительной документации.,
Инспектор строительного контроля. (специалист по электрооборудованию)

	
	Целостность упаковки или барабана
	100%
	Визуально
	В соответствии с ГОСТами, ТУ.
Инспектор строительного контроля. (специалист по электрооборудованию)

	
	Целостность наружной поверхности кабеля
	100%
	Визуально
	Отсутствие задиров, порезов, глубоких вмятин на наружной поверхности изоляции кабеля.
Инспектор строительного контроля. (специалист по электрооборудованию)

	
	Проверка сопротивления изоляции кабелей
	100%
	Измерительно, мегомметр
	Согласно ПУЭ и Проекту. 
Инспектор строительного контроля. (специалист по электрооборудованию)

	Оборудование
	Наличие паспорта, сертификата соответствия, формуляра;
	100%
	Визуально
	Наличие и правильность оформления всей сопроводительной и разрешительной документации.
Инспектор строительного контроля. (специалист-технолог).

	
	Целостность упаковки
	100%
	Визуально
	В соответствии с ГОСТами, ТУ.

Инспектор строительного контроля. 

	
	Целостность наружной поверхности оборудования
	100%
	Визуально
	Отсутствие задиров, порезов, глубоких вмятин на наружной поверхности оборудования. 
Инспектор строительного контроля  (специалист-технолог)

	
	Правильность условий складирования по местам и условиям  храненя
	100%
	Визуально
	Производитель работ 
Инспектор 
строительного контроля.

	Щебень, гравии, песок
	Соответствие сертификатам, паспортное изготовителя
	Каждую партию
	Визуально
	Наличие сертификатов, паспортов на материалы, соответствие маркировки, проектной документации; ТУ, ГОСТам. 
Инспектор 
строительного контроля.

	
	Соответствие указанных в сертификатах, паспортах параметров на строительные материалы
	Каждую партию
	Визуально и измерительно, приборами лаборатории строительных материалов
	Соответствие параметров (состав, зернистость, фракции и др. параметры) требования сертификатов, паспортов, ТУ, ГОСТов на строительные материалы. 
Лаборант, 
Инспектор 
строительного контроля.

	Материалы для антикоррозионной и гидроизоляционной защиты
	Проверка сопроводительной документации
	100%
	Визуально
	Сопроводительная документация должна содержать следующие сведения:

Марку материала;

Наименование фирмы-поставщика материала и номер колера по каталогу;

Дату изготовления и годности;

Количество материала в каждой тарной упаковке.
Основные технические характеристики материала;

Особые свойства материала (токсичность, пожаро- и взрывоопасность и пр.);

Условия хранения.

Инспектор 
строительного контроля.

	
	Осмотр целостности транспортной тары
	Выборочно, не менее 1 штуки из каждой партии
	Визуально
	При осмотре транспортной тары необходимо убедиться в ее целостности, наличии необходимой маркировки, полной комплектности поставки.

Инспектор 
строительного контроля.

	
	Установление  соответствий свойств материала требованиям, указанным в технической документации.
	Выборочно, не менее 1 штуки из каждой партии
	Визуально и измерением приборами лаборатории строительных материалов
	Качество полученных от изготовителя материалов оценивается требованиям, указанных в сертификате на партию материала и тех же характеристик в технической документации изготовителя.

Контролируемые параметры:

-отсутствие желатинизации;

-отсутствие твердого сухого остатка

-отсутствие инородных включений

-однородность компонентов

В сомнительных случаях необходимо потребовать проведения испытаний по следующим информативным показателям:

-вязкость;

-содержание нелетучих веществ;

-степень перетира;

-цвет и внешний вид пленки покрытия;

-укрывистость;

-время высыхания;

-прочность пленки при ударе;

-прочность пленки при изгибе;

-твердость пленки;

-толщина нестекающего слоя.

Лаборант.
Инспектор 
строительного контроля.


3. Потребность в техническому обеспечению.
3.1.  Технические ресурсы.
	№ п/п
	Наименование
	Количество, шт.

	1
	Линейка металлическая 500 мм
	3

	2
	Штангенциркуль с глубиномером 125 – 150 мм
	3

	3
	Лупа мерительная
	3

	4
	Лупа просмотровая с подсветкой 3,5х
	3

	5
	Набор радиусных шаблонов № 1 (R 1 ...6 мм )
	3

	6
	Рулетка металлическая 5 м.
	3

	7
	Микрометр 0 – 25 мм
	3

	8
	Емкость мерная (1 ... 5 дм)
	3

	9
	Набор сит для определения гранулометрического состава флюса
	3

	10
	Весы лабораторные типовые
	3

	11
	УШС-3
	3

	12
	Термометр
	3

	13
	Глубиномер
	3

	14
	Струна
	3

	15
	Угольник
	3

	16
	Автомобиль легковой
	1


3.2.  Состав бригады по профессиям

	№ п/п
	Профессия
	Количество, чел.

	1
	Водитель
	1

	2
	Инспектор строительного контроля.
	2

	4
	Лаборант
	1


4.  Решения по охране труда.
Входной контроль необходимо проводить на специально отведенном участ​ке, оборудованном необходимыми средствами контроля, испытаний и оргтехники, а также от​вечающем требованиям безопасности труда. Производственные территории, участки работ и рабочие места должны быть обеспечены необходимыми средствами коллективной или индиви​дуальной защиты работающих, первичными средствами пожаротушения, а также средствами связи, сигнализации и другими техническими средствами обеспечения безопасных условий труда в соответствии с требованиями действующих нормативных документов.

Участки работ и рабочие места, проезды и подходы к ним в ночное и сумеречное время суток долж​ны быть освещены в соответствии с требованиями государственных стандартов. Освещение за​крытых помещений должно соответствовать требованиям строительных норм и правил. Освещенность должна быть равномерной, без слепящего действия осветительными приспособлениями работающих. Производство работ в неосвещенных местах не допускается.

Рабочие места и персонал, осуществляющий входной контроль, должны быть аттесто​ваны в установленном порядке.
Средства измерений и испытательное оборудование, используемое при входном кон​троле, выбирают в соответствии с требованиями НТД на контролируемую продукцию. Если метрологические средства и методы контроля отличаются от указанных в НТД, то потребитель согласовывает технические характеристики используемых средств и методы контроля с по​ставщиком или с представительством заказчика.

Перед началом работ выполнить следующие мероприятия:

 - из числа ИТР назначить приказом по предприятию лиц, ответственных за безопасное производство работ;

- провести вводный и первичный инструктаж рабочих с записью в журнал инструктажей и целевой инструктаж с записью в наряде-допуске;

- участок работ оградить сигнальной лентой на деревянных опорах или за существующие ограждения (высота ленты 1,2м, шаг опор 5-9м). При наличии действующих кабелей в рабочей зоне вывесить плакаты;(если применимо)
- проверить наличие искрогасителей на кране, подъемнике; (если применимо)
- каждая единица техники оснащена следующими первичными средствами пожаротушения:

автомобиль – огнетушителем углекислотным ОУ-10 – 2шт,

автокран - огнетушителем углекислотным ОУ-10 – 2шт.

При выполнении работ работающие обеспечены следующими средствами индивидуальной защиты:

- каски,

- костюм х/б ИТР,

- костюм х/б,

- костюм брезентовый,

- рукавицы,

- рукавицы брезентовые,

- специальная обувь с металлическими вставками.
Все лица, находящиеся на строительной площадке, обязаны носить защитные каски. Работники без защитных касок и других необходимых средств индивидуальной защиты к выполнению строительных работ не допускаются. Работникам, работающим в холодное время года на открытом воздухе или в закрытых необогреваемых помещениях, должны предоставляться специальные перерывы для обогревания и отдыха, которые включаются в рабочее время. 

На каждом строительном объекте распорядительным документом работодателя должен быть установлен соответствующий его пожарной опасности противопожарный режим. Места прохода людей в пределах опасных зон должны иметь защитные ограждения. У въезда на производственную территорию необходимо устанавливать схему внутрипостроечных дорог и проездов с указанием мест складирования материалов и строительных конструкций, мест разворота транспортных средств, объектов пожарного водоснабжения.
Необходимо оснащать краны дополнительными средствами ограничения зоны их работы, посредством которых зона работы крана должна быть принудительно ограничена таким образом, чтобы не допускать возникновения опасных зон в местах нахождения людей.
Проезды, проходы на производственных территориях, проходы к рабочим местам должны содержаться в чистоте, очищаться от мусора и снега, не загромождаться складируемыми материалами и строительными конструкциями.
В случае возникновения угрозы безопасности и здоровью работников непосредственные руководители (производители работ) обязаны прекратить работы и принять меры по устранению опасности, а при необходимости обеспечить эвакуацию людей в безопасное место.
В местах подъема людей на строительные леса и другие средства подмащивания должны быть размещены плакаты с указанием схемы их размещения и величин допускаемых на них нагрузок, а также схемы эвакуации работников в случае возникновения аварийной ситуации. Для подъема и спуска людей средства подмащивания должны быть оборудованы лестницами.
В местах, содержащих горючие или легковоспламеняющиеся материалы, курение должно быть запрещено.
Баллоны с горючим газом, имеющие башмаки, должны храниться в вертикальном положении в специальных гнездах, клетях и других устройствах, исключающих их падение. Баллоны, не имеющие башмаков, должны храниться в горизонтальном положении на рамах или стеллажах. Высота штабеля в этом случае не должна превышать 1,5 м, а клапаны должны быть закрыты предохранительными колпаками и обращены в одну сторону.

5. ЛИСТ ОЗНАКОМЛЕНИЯ ПЕРСОНАЛА С ТК
	Лист ознакомления с ТК

	Фамилия И.О., должность.
	Дата подпись.

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	





